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La presente invention a pour objet un precede permettant de fa- 
briquer les confi series du type " calisson " , et un dispositif permettant 
la mise en oeuvre de ce procede . 

De telle s confi series sont composees de plusieurs produits orga- 
5 nises en couches successives. 11 s'agit essentiellement d'une pate d'aman- 
de au miel coulee sur une feuille d'hostie de forme determinee et a la sur- 
face de laquelle est installe un glacage. De facon generale ces diverses 
operations sont executees manuellement ou de facon semi-automatique a 
l'aide de dispositifs qui reproduisent mecaniquement les operations manuel- 
10 les sans rien changer au processus connu de fabrication . Une telle con- 
ception de la mecanisation a conduit a un materiel volumineux, onereux et 
d'un entretien difficile. De plus la production ne s'opere que par four- 
nees successives, la continuite n'etant pas reellement obtenue . 

Le procede selon l f invention permet d'eviter ces inconvenients . 
15 Une automaticite totale et une continuite parfaite sont en effet obtenues . 
Les matieres a superposer selon un ordre et sous une forme determinee 
sont successivement installees dans une empreinte creuse de forme conve- 
nable qui circule au niveau de chaque poste de fabrication selon un cycle 
continu, des poincons mobiles int erven ant selon un programme determine 
20 pour donner a 1- empreinte, au cours de chaque phase de la fabrication, la 
profondeur necessaire pour la mise en place du produit qui doit y etre 
installe et pour rejection du produit fini qui est ainsi expulse de facon 
continue de la machine • 

Le dispositif objet de l'invention permet de mettre en oeuvre ce 
25 procede . Un tel dispositif permet en effet la fabrication continue par in- 
troductions successives a l'interieur d'une empreinte creuse des differents 
produits utilises, ladite empreinte parcourant un cycle continu au cours 
duquel elle est soumise a l f action des differents poste s de fabrication . 
Pour accroitre la vitesse de production l'appareil comporte plusieurs em- 
30 preintes se succedant de telle maniere que les phases de fabrication aux- 
quelles chacune est soumise s'executent selon un cycle identique. La pro- 
duction est ainsi continue, chaque calisson sortant automatiquement a ca- 
dence elevee apres avoir parcouru le cycle complet . En outre un tel 
appareil procedant par remplissage d 1 empreinte unique se substituant im- 
35 mediatement a celle deja gamie est un appareil de faible volume dont la 

conduite est automatique et Ventre tien et en particulier le lavage extreme - 
ment facilites par le petit volume de chaque piece . 

Pour cela le dispositif objet de l'invention comporte essentielle- 
ment un plateau muni d'une empreinte creuse debouchee, de la forme d'un 
40 calisson , ledit plateau tournant autour de son centre, amenant ainsi la- 
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dite empreinte an niveau de moyens propres a la garnir successivement 
de la feuille d'hostie, de la pate d'amande et du glacage, le cycle se ter- 
minant..par le passage de 1' empreinte au niveau d'un dispositif capable 
d'expulser le calisson ainsi confectionne et de le conduire a l'etuve ou 
5 la cuisson de chaque calisson produit s'effectuera de maniere anssi conti- 
nue, de telle sorte que la production de la machine s'effectue sans inter- 
ruption , a cadence elevee. La succession des differentes phases est 
commandee par une came circulaire ♦ 

Le des sin annexe illustre, a titre d'exemple seulement, "un mode 
10 de realisation du dispositif conforme a la presente invention . 

La figure 1 est une vue schematique en elevation des differents 
organes d'une telle machine, en ordre de marche selon un mode de rea- 
lisation . 

La figure 2 est une vue schematique en plan de la meme machine ♦ 
15 La figure 3 est une vue schematique en plan du plateau principal 

montrant la succession des differentes phases de la fabrication, telle 
qu'elle est organisee en cycle continu . 

La figure 4- est une vue schematique de profil du dispositif de 
reception des calissons permettant leur acheminement automatique vers 
20 l'etuve . 

La figure 5 est une vue schematique des differentes phases du 
cycle de fabrication au moyen d'un dispositif constituant une variante. 

Tel qu'il est represente le dispositif comporte un bati 1, un axe 
2 orthogonal a ce bati et solidaire du plateau principal 3 qui peut ainsi 

25 tourner sur lui-meme, I'axe 2 traversant les paliers 4- et 5 solidaires du 
bati 1 . Le plateau 3 porte a une distance suffisante de son centre une 
lumiere ouverte 6 destinee a former I'empreinte du calisson ; cette lu- 
miere a done la forme particuliere oblongue de cette confiserie. Tin bati 
superieur 7 rendu solidaire du bati principal 1 porte les recipients 8 et 

30 9 qui prennent appui de facon constante sur le plateau 3, leur surface 
d'appui sur ce plateau etant munie d'une semelle ( respectivement 10 et 
11 ) en alii age metallique en matiere plastique rigide a. faible coefficient 
de frottement, ladite semelle servant a assurer l'etancheite a ce niveau. 
En effet chacun de ces recipients 8 et 9 contient un des produits neces- 

35 saires a la confection du calisson . Le recipient 8 contient la pate 

d'amande, le recipient 9 contient le sirop de glacage . Ces deux reci- 
pients sont repartis sur une meme cir conference du plateau 3, celle sur 
laquelle se trouve situee 1* empreinte 6 du calisson . lis sont cales I'un 
par rapport a l'autre selon un angle au centre du plateau 1 tel que leur 

4-0 position sur cette cir conference corresponde a leur intervention dans le 
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temps selon les phases de la fabrication . L'etancheite au niveau des 
semelles 10 et 11 est assuree par le fait que les recipients 8 et 9 sont 
maintenus appliques sur le plateau 3, chacun par au moins trois ressorts 
tels que 12 qui prennent appui d'une part sur le bati superieur 7 et d'au- 
5 tre part sur les goujons 13 qui retiennent chacun de ces recipients sur le 
bati 7 . 

Par ailleurs on trouve, a la partie inferieure du plateau 3, le 
poincon 14 coulissant dans son guide 15 solidaire du plateau 3, parfaite- 
ment centre sur la lumiere 6 . Ce poincon 14 est muni a sa partie supe- 

10 rieure d'une empreinte male 16 pouvant penetrer librement, mais sans jeu , 
dans la lumiere 6 . Les aretes de cette empreinte 16 sont vives pour 
former emporte -piece . 

Ledit poincon 14 est muni a sa partie inferieure d'un roulement 
17 pouvant suivre la came circulaire 18 portee par le plateau intermedial - 

15 re 19 solidaire du porte -palier 20, done solidaire par le fait meme du 
bltti 1 . 

La came 18 presente un profil en hauteur correspondant aux mou- 
vements que doit executer le poincon 14 , le ressort 21 maintenant le 
poincon tou jours applique sur ladite came . 

20 De meme, solidaire du plateau 3, a la peripheric de celui-ci, 

dans l'alignement du rayon passant par la mediane de la lumiere 6, se 
trouve fixe le bras 22 . Ledit bras 22 porte, proche du plateau 3, deux 
rouleaux 23 et 24 paralleles entre eux, leur axe etant tous les deux , si- 
tues dans un plan orthogonal au plateau 3 et parallele a la tangente a ce 

25 plateau en ce point de sa peripheric. Ces deux rouleaux 23 et 24 tra- 
vaillent comme un laminoir capable d'entraiher une feuille passant au ni- 
veau de leur ligne de tangence. Le rouleau 23 est reglable en hauteur 
pour assurer sa position par rapport au rouleau 24 . Le rouleau 24 est 
muni d'un dispositif a rochet 25, lui permettant d'executer une rotation 

30 d'un angle determine chaque fois qu'il rencontre le doigt fixe 26 solidaire 
du bati 1 . L'extremite libre du bras 22 porte la bobine 27 contenant, 
enroulee, une bande en feuille d'hostie 28, d'une largeur superieure a 
Tempreinte 6, ladite bande se devidant en passant entre les rouleaux 23 
et 24 qui Tentrament dans un passage menage sous le plateau 3, entre 

35 celui-ci et le guide 15, passage ou ladite feuille circule librement • 

Par ailleurs le poincon 14 est muni du doigt 29, empe chant sa 
rotation autour de son axe , ledit doigt 29 portant une lame s'elevant done 
avec le poincon 14 et venant au cours de sa course ascensionnelle former 
cisaille avec le prisme aigu 31 dont est munie la face inferieure du pla- 

40 teau 3 . 
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En outre le plateau 3 porte a sa partie superieure le doigt 32 
pouvant basculer dans le plan vertical. Ce doigt 32 porte une empreinte 
male 33 capable, lors du basculement dudit doigt, de penetrer librement 
dans rempreinte femelle 6 . Ce doigt 32 est maintenu en position haute 
5 par un ressort adequat ; il peut basculer jusqu'a faire penetrer remprein- 
te male 33 dans la lumiere 6 lorsqu'il rencontre le doigt 34 solidaire du 
bati superieur 7 . 

On remarque par ailleurs que le recipient 8 est muni d'un couver- 
cle etanche 34 et d'un ajutage 35 par lequel de I'air comprime peut etre 

10 envoye dans ledit recipient afin de permettre l'extrusion du produit qu f il 
contient lorsque 1* empreinte creuse arrive a son niveau. Le recipient 9 
peut etre equip e du meme dispositif de mise en pression, quoique la con- 
si stance du produit qu'il contient soit suffisamment liquide pour qu'une 
telle disposition soit pratiquement inutile. 

15 Enfin la gouttiere 36 ( fig. 2 et 4 ) coupee en sifflet, fixee a un 

des batis fixes de I'appareil racle constamment la surface superieure du 
plateau 3, au niveau de la cir conference ou est situee l'empreinte 6 . 

Comme l'indique la figure 4 Tappareil ainsi constitue est place 
de telle maniere que le plateau 3 se situe dans un plan oblique tel que la 

20 gouttiere 36 , qui fait un angle aigu avec lui , soit suffisamment inclinee 
vers le bas par rapport a I'horizontale pour que les calissons qui s'y 
trouveront glissent dans cette gouttiere par simple gravite. 

L'appareil etant ainsi constitue et situe, le recipient 8 contenant 
la pate d'amande, le vase 9 contenant le sirop de glacage, la bobine 27 

25 etant garnie du rouleau de feuille d'hostie, on entraine mecaniquement le 
plateau 3 en rotation autour de son axe dans le sens indique par une fie- 
che sur la figure 2 . Le dispositif a rochet 25 porte par le plateau 3 
entrant en contact avec le doigt 26 fera effectuer au rouleau 24 une rota- 
tion suffisante pour que ce rouleau 24, en combinaison avec le rouleau 23, 

28 

30 entraine la feuille d'hostie* vers le centre du plateau 3 suffisamment pour 
que celle-la recouvre la partie inferieure de la lumiere 6 (l-fig3). Aussitot 
apres le poincon 24, porte aussi par le plateau 3, et sollicite par la ca- 
me 18 s'elevera suffisamment pour decouper cette feuille d'hostie, a la 
maniere d'un emporte -piece en penetrant d'une certaine hauteur dans la 

35 lumiere 6 . Pendant ce meme temps la lame 30 decoupe le dechet d'hos- 
tie ayant servi a l 1 empreinte precedente . Dans cette operation le poin- 
con 14 fait penetrer l'hostie au fond de la lumiere 6, ce qui constituera 
I'assiette du calisson et le poincon 14 laisse au-dessus de lui une partie 
de la lumiere vide, ce qui constitue le volume qui pourra aussitot rece- . 

40 voir la pate d'amande.Ql-fig.S) 
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L'injection de la pate d'amande dans ce vide s'effectue automati- 
quement aussitot apres (IH -fig.3) , la rotation du plateau 3 ayant amene la 
lumiere 6 sous l'ouverture inferieure du recipient 8 . La pression re- 
gnant a Tinterieur de celui-ci assure I'extrusion automatique de la pate 
5 qui emplit la lumiere 6 . La rotation du plateau 3 continuant, la pate 
contenue dans la lumiere 6 se trouve arasee a son niveau superieur par 
le passage sous la semelle 10 . 

A ce moment, sous Teffet de la came 18 et du ressort 21, le 
poincon 14 redescend de la hauteur necessaire pour laisser le vide suffi- 
10 sant pour recevoir le sirop de glacage, le poincon 14 restant cependant 
a l'interieur de la lumiere 6 dont il obture toujour s la partie inferieure. 

La descente du calisson dans la lumiere 6 , pour suivre celle du 
poincon 14 est assuree par le basculement du doigt 32 qui a ce meme ins- 
tant entre en contact avec le doigt 34, ce qui refoule le calisson contre 
15 le poincon 14 descendu. (IV -fig. 3) 

Le sirop de glacage contenu dans le vase 9 recouvre done la pa- 
te d'amande lors du passage de la lumiere 6 sous le vase, pour combler 
le vide ainsi cree . (V-fig.3) 

Aussitot apres , sous l'effet encore de la came 18 le poincon 14 
20 est souleve fortement pour pousser vers le haut le calisson termine qu'il 
eleve au point d'ejecter celui-ci au-dessus du plateau 3 .(VI-fig.3) 

A cet instant le calisson, sortant de la lumiere 6 se trouve se 
presenter devant la gouttiere 36 dans laquelle le calisson glisse spontane- 
ment, la feuille d'hostie formant sa base ayant un coefficient de frottement 
25 faible. Le calisson est ainsi achemine automatiquement sur une bande 
transporteuse, non figuree, qui traverse une etuve, non figuree, durant 
le temps necessaire a la cuisson definitive, assurant une fabrication conti- 
nue et complete . (VII -fig -3) 

La figure 4 montre la repartition des phases autour de la circon- 
30 ference du plateau 3 . Elle montre aussi que pour assurer une plus 

grande rapidite de production il est prevu d'organiser plusieurs lumieres 
6, quatre par exemple, uniformement reparties sur une meme circonferen- 
ce sur le plateau 3 . 

On comprend done que chaque lumiere ainsi pratiquee sera prete 
35 a subir chaque phase de l'operation avec un certain decalage angulaire, 
mais le cycle de chacune d'elles pouvant ainsi se chevaucher , assurera 
la production de plus d'un calisson par tour. 

II est evident que dans ce cas le plateau 3 devra porter, an ni- 
veau de chaque lumiere 6 supplementaire ainsi disposee, un equipement 
40 complet des differents organes destines a assurer l'execution de chaque 
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phase de la fabrication pour chacune de ces lumieres. Le plateau 3 por- 
tera done autant de poincons 14 , autant de bobines 27 et de rouleaux 
23 et 24 et autant de basculeurs 32 qu'il y aura de lumieres 6 . 

Dans ce cas e'est la meme came 18 qui assure l'execution du cy- 
5 cle de chaque lumiere 6 . 

Mais cette disposition, quoique complexe en apparence, a pour 
avantage de presenter la possibility d'execution d'un cycle absolument con- 
tinu s'effectuant a la volee, le plateau 3 n'etant pas oblige d'etre stoppe 
au niveau de chaque dispositif particulier pendant le temps necessaire a 
10 1'accomplissement de chaque operation correspondant a. chaque phase, ce 

qui serait le cas si les dispositif s tels que bobine 27, poincon 14, bascu- 
leur 32 etaient soiidaires du bati 1, au lieu d'etre solidaires du plateau 
3 . Dans ce cas en effet la production serait saccadee, le plateau 3 de- 
vant alors s'arreter devant chaque poste de confectionnement durant tout 
15 le temps d 1 execution de sa fonction . 

Selon un autre mode de realisation la repetition de ces organes 
peut etre evitee, malgre la presence de plusieurs lumieres organisees 
sur le plateau 3 . 

Dans ce cas le dispositif ne comporte qu f un seul poincon 14 et 
20 une seule bobine 27 avec ses rouleaux debiteurs 23 et 24 . Dans ce cas 
le dispositif ne comporte plus le basculeur 32 . Mais il comporte en 
remplacement un autre patin tel que 10 , muni d'un petit ajutage., frot- 
tant aussi de facon etanche sur le plateau 3, sur sa surface superieure, 
et etant relie a une canalisation d'air comprime. Dans ce cas aussi un 
25 deuxieme poincon se trouve situe a la partie superieure du plateau 3 • 

Afin de conserver les avantage s decrits ci-dessus et en particu- 
lier afin que les operations correspondant a chaque phase puissent s'effec- 
tuer a la volee sans que le plateau 3 s'arrete au niveau de chaque dispo- 
sitif destine a l'operation correspondante, il a ete prevu, selon ce mode 
30 de realisation, que chacun des dispositifs qui necessite un contact meca- 
nique avec le plateau 3, tels que distributeur d'hostie, poincon calibreur 
et poincon refouleur sont eux-memes montes mobiles autour de l'axe du 
plateau 3, de facon k pouvoir suivre ce plateau dans sa rotation durant 
tout le temps necessaire a 1'execution de la fonction correspondante. 
35 C'est ainsi que lorsque la lumiere 6 passera au niveau du distri- 

buteur d'hostie ce dispositif sera entraihe par un taquet dont est pourvu 
le plateau 3 durant tout le temps de la mise en place de 1'hostie au fond 
de la lumiere 6 . Tout se passera alors comme si ce dispositif etait so- 
lidaire du plateau 3. Aussitot cette operation terminee ce dispositif est 
40 desolidarise du plateau 3 par effacement du taquet commande par la came 
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principale et est rappele par un res sort ou par tout autre moyen, pneuma- 
tique par exemple a sa position d'origine, pour etre repris par le pla- 
teau 3 au niveau de la lumiere 6 suivante, pendant que la premiere lu- 
miere 6 subit les operations posterieures . 
5 Toutes les operations peuvent etre command ees a partir d*une 

meme came circulaire , soil par des moyens inter me diaires mecaniques, 
soit de preference pneumatiquement ou hydrauliquement . 

Selon ce mode de realisation les phases se succedent de la facon 
suivante schematised par la figure 5 . 

10 En suivant cette figure : 

En ( a ) on voit la feuille d'hostie venue a la surface superieure 
du plateau 3 . Le poincon 37 s'enfoncant ( b ) decoupe une portion d'hos- 
tie qui garnit le fond de la lumiere 6 qui est obturee a sa partie inferieu- 
re par un patin circulaire 38 qui est au contact de la face inferieure du 

15 plateau 3 . 

Le poincon 37 s 1 etant retire et etant revenu a sa position d'ori- 
gine , La lumiere 6 passe sous le vase 8 qui garnit la lumiere du produit 
a mouler, comme vu precedemment ( c ) . 

AussitBt apres ( d ) la lumiere pesse sous le patin superieur 39 

20 relie a une source d'air comprime. A ce meme instant la lumiere 6 se 
trouve amenee au-dessus d'un fraisage de meme largeur qu'elle pratique 
en profondeur sur le patin infer ieur 38 , selon la cir conference parcourue 
par la lumiere. Ce fraisage est de la profondeur correspondant a I'epais- 
seur necessaire pour le gla9age posterieur. Sous l'effet de l'air compri- 

25 me la pate moulee sera refoulee au bas de ce fraisage, oil le calisson 

glissera au cours de la rotation du plateau , 1'hostie etant en contact eve 
avec le patin 38, laissant ainsi, a sa partie superieure, le vide necessai- 
re pour re ce voir le sirop de glacage qui lui sera distribue aussitSt apres 
( e ) . Enfin la lumiere 6 atteindra le poincon 14- qui s'elevera k travers 

30 le patin 38 et la lumiere 6 pour ejecter le calisson vers l'etuve, ce poin- 
con suivant aussi le plateau dans sa rotation pendant l'execution de cette 
operation . 

La presente invention peut etre utilisee pour la fabrication de di- 
verses confiseries et en particulier de celles du type " calisson " . 
35 11 est bien entendu que l'etendue de 1" invention n'est pas limit ee 

aux exemples de realisation , ni aux applications, qui en ont ete decrits, 
toute variante consideree comme equivalence ne pouvant en modifier la 
portee . 
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REVEMDICATIONS 
1°) - Precede permettant de fabriquer des produits moules com- 
poses de plusieurs produits de nature differente organises en couches su- 
perposees, tels que certaines confiseries du type " calisson " et dispo- 
5 sitif permettant la mise en oeuvre de ce procede. 

caracterise par le fait qu'il comporte un moyen assurant la fabri- 
cation automatique et continue desdites confiseries par moulage dans une 
empreinte creuse de forme determinee, ladite empreinte et le produit 
qu'elle contient etant soumis successivement a 1' action des differents orga- 
10 nes destines a assurer les differentes phases de la fabrication , sans que 
le cheminement de ladite empreinte et du produit qu'elle contient en cours 
de fabrication soit ralenti ou interrompu momentanement durant l'execution 
de I 1 operation a laquelle le produit est momentanement soumis . 
2°) - Dispositif selon la revendication 1, 
15 caracterise par le fait que le moyen destine a assurer la conti- 

nuity de la fabrication est un plateau pivotant autour de son axe et por- 
tant sur sa surface, sur une me me cir conference , une ou plusieurs lu- 
mieres debouchees epousant la forme exterieure du calisson vu en plan, 
ledit plateau etant associe a des moyens assurant l'execution programmee 
20 des differentes phases du cycle de fabrication, dont l'accomplissement est 
confie a des organes specialises mis en jeu synchroniquement au fur et 
a me sure de la rotation dudit plateau et en fonction de sa position angu- 
laire par rapport au debut du cycle . 

3°) - Dispositif selon la revendication 2, 
25 caracterise par le fait que les moyens assurant 1' execution pro- 

grammee des differentes phases du cycle de fabrication sont principale- 
ment une came fixe, circulaire, centree sur l*axe du plateau, ladite came 
commandant le fonctionnement du dispositif assurant I'execution des princi- 
pales phases constituant le cycle de la fabrication et des rampes distri- 
30 buees peripheriquement assurant la synchronisation des autres operations, 
lesdites cames et rampes etant fixes, par rapport au bati de Tappareil. 
4°) - Dispositif selon la revendication 3, 

caracterise par le fait que les organes de fabrication comportent, 
dans Tordre de deroulement des phases de la fabrication : 
35 a) un distributeur d'une fine bande de pain azyme, presentee en 

bobine et debitee sur une longueur adequate a la surface inferieure du 
plateau par un jeu de rouleaux-laminoirs actionnes par un doigt formant 
came fixe au bati conjugue a un systeme du type Croix de Malte ou roue 
a rochet porte par l'axe de l'un des rouleaux. 
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b) - un poincon coulissant formant emporte -piece pouvant decou- 
per la feuille d'hostie et la faire penetrer dans une des lumieres du pla- 
teau et obturer celle-ci a hauteur convenable , la partie inferieure dudit 
poincon restant en contact avec la came circulaire fixe, objet de la reven- 

5 dication 3, formant chemin de roulement , qui commandc les mouvements du- 
dit poincon, jusque et y compris pour la remontee totale dudit poincon en 
vue de 1* ejection du calisson en fin de cycle ; 

c) une guillotine portee par ledit poincon , exterieurement a ce- 
lui-la, assurant le cisaillement du dechet de pain azyme lors de la mon- 

10 tee du poincon ; 

d) un recipient ouvert uniquement a sa partie inferieure, muni a 
son sommet d'un couvercle etanche, relie a son sommet a une source d'air 
comprime, immobile par rapport au chassis, sous 1'ouverture duquel glis- 
se le plateau , restant constamment en contact etanche avec la face supe- 

15 rieure dudit plateau par Tintermediaire d'un patin en alliage metallique ou 
en matiere plastique rigide a faible coefficient de frottement, ledit vase 
contenant la pate d'amande; 

e) un poincon epousant la forme de la lumiere du plateau et pou- 
vant par basculement penetrer dans ladite lumiere par sa partie superieu- 

20 re d'une valeur suffisante pour refouler la pate precedemment injectee 
d'une hauteur suffisante pour recevoir le glacage posterieur, ledit poin- 
con etant mis en mouvement par le contact du bras qui le porte , au cours 
de la rotation du plateau , avec un doigt fixe au bati et formant came; 

f) un recipient ouvert uniquement a sa partie inferieure, pouvant 
25 accessoirement etre relie k son sommet a une source d'air comprime, im- 
mobile par rapport au chassis, sous lequel glisse le plateau, restant cons- 
tamment en contact etanche avec la face superieure dudit plateau par l'in- 
termediaire d'un patin en alliage metallique ou matiere plastique rigide a 
faible coefficient de frottement, ledit vase contenant le sirop de glacage. 

30 g) une gouttiere de reception du calisson, gouttiere dont la par- 

tie inferieure forme un angle aigu avec la surface superieure du plateau, 
angle aigu ouvert dans le sens de rotation du plateau , et sous Textre- 
mite de laquelle glisse le plateau, ladite gouttiere restant en contact per- 
manent avec celui-la. 

35 h) une etuve exterieure a. 1'appareil ou les calissons fabriques 

sont achemines et qui est traversee par un organe de transport continu 
de type connu. 

5°) - Dispositif selon la revendication 4-, 

caracterise par le fait que les organes de fabrication a,b,c,e, 
40 objets de la revendication 4, sont solidaires du plateau mobile, au niveau 
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de chacune des lumieres que ce plateau porte, l'organe ( a ) etant situe 
a la peripherie du plateau, acheminant la bande de pain azyme dans le pro- 
longement du rayon du plateau passant par la mediane de la lumiere cor- • 
respondante ; l'organe ( b ) etant situe sous le plateau mobile centre sur 
5 la lumiere cor respondante ; l'organe ( c ) etant situe sous le plateau so- 
lidaire du poincon et formant cisaille par son action conjuguee avec une 
lame fixe portee par la surface inferieure du plateau ; l'organe C e ) 
etant situe a la surface superieure du plateau dans le plan orthogonal au 
plateau passant par le rayon passant lui-meme par le centre geometrique 
10 de la lumiere correspondante . 

6°) - Dispositif selon la revendication 5, 

caracterise par le fait que les organes d,f,g, objets de la re- 
vendication 4, sbnt immobilises par rapport au chassis fixe de I'appareil 
et sont chacun uniques quel que soit le nombre de lumieres que comporte 

15 le plateau mobile. Ces organes sont cales Tun par rapport a l'autre, 

sur la cir conference parcourue par la ou les lumieres portees par le pla- 
teau, en fonction de I'ecart angulaire de la phase a laquelle correspond 
leur fonction dans la fabrication du produit recherche, leur appui a la 
surface superieure du plateau etant assure par un jeu de ressorts qui 

20. prennent appui et les retiennent sur le bati fixe de I'appareil, l'entree 
en fonction de ces organes etant automatiquement assuree par le simple 
passage de la lumiere correspondante qui devoile leur orifice inferieur 
libre, et sous I'effet de 1'air comprime. 

7°) - Dispositif selon la revendication 3, 

25 caracterise par le fait que le plateau mobile est muni a sa par- 

tie inferieure d'un patin circulaire fixe sur lequel ledit plateau glisse a 
frottement doux mais de facon etanche , ledit patin port ant a sa partie 
superieure un fraisage circulaire de la meme largeur que la lumiere por- 
tee par le plateau , sur la cir conference parcourue par celle-la , sur la 

30 longueur de l'arc de cercle courant depuis la phase de preparation du 
glacage jusqu'a et y compris la phase d'ejection du produit fini . 
8°) - Dispositif selon la revendication 7, 

caracterise par le fait que les organes de fabrication comportent, 
dans l'ordre de deroulement des phases de la fabrication : 
35 i ) un distributeur d'une fine bande de pain azyme, presentee en 

bobine et debit ee, sur une longueur adequate, a la surface superieure du 
plateau par un jeu de rouleaux-laminoirs actionnes comme necessaire par 
un dispositif mecanique ou pneumatique quelconque. 

j ) un poincon coulissant formant emporte -piece pouvant decauper 
4.0 la feuille d'hostie et la faire penetrer dans une lumiere du plateau et se 
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retirer aussitSt . 

k ) une guillotine portee par ledit poincon , exterieurement a 
celui-la, assurant le cisaillement du dechet de pain azyme lors de la des- 
cente du poincon, en comb inai son avec le bord a angle vif d'une lumiere 
5 speciale menagee a cet effet dans le plateau mobile et permettant d'expul- 
ser le dechet ainsi sectionne ; 

1 ) un recipient ouvert uniquement a sa partie inferieure, muni 
a son sommet d'un couvercle etanche , relie a son sommet a une source 
d'air comprime , immobile par rapport au chassis, sous 1'ouverture duquel 
10 glisse le plateau, restant constamment en contact etanche avec la face su- 
perieure dudit plateau par I'intermediaire d'un patin en alliage metallique 
ou en matiere plastique rigide a faible coefficient de frottement, ledit 
vase contenant la pate d'amande. 

m ) un conduit pneumatique relie a une source d'air comprime 
15 dont l'extremite ouverte est munie d'un patin en alliage metallique ou en 
matiere plastique rigide possedant un faible coefficient de frottement par 
I'intermediaire duquel ledit conduit pneumatique reste en contact permanent 
et etanche avec la surface superieure du plateau mobile, I'ouverture dudit 
tube se trouvant decouverte lors du passage de chaque lumiere. 
20 n ) un vase ouvert uniquement ci sa partie inferieure , muni a 

son sommet d'un couvercle etanche, pouvant accessoirement etre relie a 
son sommet a une source d'air comprime, immobile par rapport au chassis, 
sous lequel glisse le plateau, restant constamment en contact etanche avec 
ledit plateau par I'intermediaire d'un patin en alliage metallique ou en ma- 
25 tiere plastique rigide a faible coefficient de frottement ledit vase conte- 
nant le sirop de glacage . 

o ) un poincon coulissant pouvant penetrer librement dans la lu- 
miere du plateau mobile contenant le produit fini et epousant la forme de 
cette lumiere et pouvant s'elever k I'interieur de celle-ci jusqu'a la sur- 
30 face superieure du plateau mobile pour ejecter le produit fini, la partie 
inferieure dudit poincon restant en contact permanent avec la came circu- 
laire fixe qui le commande, ou bien ledit poincon etant commande pneuma- 
tiquement sous 1'impulsLon de ladite came. 

p ) une gouttiere de reception des calissons , gouttiere dont la 
35 partie inferieure forme un angle aigu avec la surface superieure du pla- 
teau, angle aigu ouvert dans le sens de rotation du plateau et sous l'ex- 
tremite de laquelle glisse le plateau, ladite gouttiere restant en contact 
permanent avec celui-la . 

q ) une etuve exterieure a l'appareil ou les calissons fabriques 
40 sont ache mines et qui est tr aver see par un organe de transport continu 

I 

i 

I 
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de type connu . 

9°) - Dispositif selon la revendication 8, 

caracterise par le fait que les organes de fabrication i,j,k,o, 
objets de la revendication 8, sont independants du plateau mobile, qu'ils 

5 sont uniques pour un me me appareil quel que soit le nombre de lumieres 
que cet appareil comporte, et qu'ils sont montes sur un bati qui est lui- 
meme mobile autour de l'axe du plateau, lesdits organes etant ainsi en- 
trames par un taquet porte par le plateau au passage de chaque lumiere 
durant tout le temps necessaire a I'execution de la fonction a laquelle ils 

10 sont destines et rappeles aussitot apres a leur position d'origine par l'ef- 
facement du taquet qui les a entraxnes et qui a provoque simultanement 
I'execution de leur fonction, 1'effacement dudit taquet etant provoque par 
la came circulaire principale . 

10°) - Dispositif selon la revendication 9, 

15 caracterise par le fait que les organes 1, m, n, p, objets de la 

revendication 8, sont immobilises par rapport au chassis de l f appareil et 
sont chacun uniques quel que soit le nombre de lumieres que comporte le 
plateau mobile. Ces organes sont cales Tun par rapport a l'autre, sur 
la cir conference parcourue par les lumieres portees par le plateau, en 

20 fonction de l'ecart angulaire de la phase a laquelle correspond leur fonc- 
tion dans la fabrication du produit recherche, leur appui a la surface su- 
perieure du plateau etant assure par un jeu de res sorts qui prennent ap- 
pui et les retiennent sur le ball fixe de 1' appareil, leur entree en fonc- 
tion etant automatiquement assuree par le simple passage de la lumiere 

25 correspondante qui devoile leur orifice inferieur libre, et sous I'effet 
de l'air comprime. 
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